Zerspanungsmechaniker/in

Auftrags- und Funktionsanalyse

Benennen Sie zwei Unterschiede zwischen Einlegegeraten
und Industrierobotern bezogen auf ihre programmierbaren
Bewegungen.
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Die Unterschiede zwischen Einlegegeraten und Industrierobotern
bezogen auf ihre programmierbaren Bewegungen sind z. B.:

- das Einlegegerat verfligt Uber einfache Bewegungsablaufe
- beim Industrieroboter sind mehrere Achsen frei programmierbar



Zerspanungsmechaniker/in

Auftrags- und Funktionsanalyse

Benennen Sie zwei Unterschiede zwischen Einlegegeraten
und Industrierobotern bezogen auf ihren Einsatz.
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Die Unterschiede zwischen Einlegegeraten und Industrierobotern
bezogen auf ihren Einsatz sind z. B.:

- Das Einlegegeréat findet seinen Einsatz im Werkzeugwechsel.
- Der Industrieroboter findet seinen Einsatz in komplexen Bewegungs-
ablaufen wie der Montage, dem Schweif3en oder Lackieren.



Zerspanungsmechaniker/in

Auftrags- und Funktionsanalyse

Erklaren Sie das Verfahren ,Play-Back Programmierung®.
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Beim Verfahren ,Play-Back Programmierung® wird der Roboterarm
durch den Programmierer gefuhrt. Zeitgleich wird der Bewegungs-
ablauf automatisch gespeichert.



Zerspanungsmechaniker/in

Auftrags- und Funktionsanalyse

Erklaren Sie das Verfahren ,Teach-In Programmierung®.
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Beim Verfahren ,Teach-In Programmierung“ werden uber eine
Tastatur die gewlinschten Positionen angefahren und danach
gespeichert.



Zerspanungsmechaniker/in

Auftrags- und Funktionsanalyse

Geben Sie zwei Nachteile des Glattwalzens an.
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Die Nachteile des Glattwalzens sind z. B.:

- Die Geometrie wird nicht verbessert
- Nicht geeignet fiir Werkstiicke mit Nuten



Zerspanungsmechaniker/in

Auftrags- und Funktionsanalyse

Definieren Sie den Begriff ,Bruchdehnung*.
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Der Begriff ,Bruchdehnung” bezeichnet die bleibende Verlange-
rung der Probe im Augenblick des Bruches im Verhaltnis auf die
Ausgangslange in Prozent.



Zerspanungsmechaniker/in

Auftrags- und Funktionsanalyse

Nennen Sie die Arbeitsschritte, welche bei einer
Aufspannung zwingend durchzufiihren sind.
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Folgende Arbeitsschritte sind bei einer Aufspannung zwingend
durchzufuhren:

- Fertigung der Bezugsflache A
- Fertigung der Bezugsflache B
- Fertigung von Bohrungen



Zerspanungsmechaniker/in

Auftrags- und Funktionsanalyse

Beschreiben Sie kurz die Funktion fiir einen Arbeitszyklus.
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Der Vorgang fur einen Arbeitszyklus funktioniert folgendermafien:

- der Stromkreis des Relais K1 wird beim Bestatigen von Taster S1
geschlossen

- Bestatigung des Magnetventils M1

- Kolben fahrt aus

- dadurch Bestatigung des Endschalters S2

- SchlieBung vom Stromkreis des Relais K2

- Bestatigung des Magnetventils M2, wodurch der Kolben einfahrt



Zerspanungsmechaniker/in

Auftrags- und Funktionsanalyse

Nennen Sie die Flexibilitatskonzepte bei der Fertigung,
wobei Sie dabei mit der flexibelsten beginnen.
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Die Flexibilitdtskonzepte bei der Fertigung sind:

- das Bearbeitungszentrum
- flexible Fertigungszelle
- flexibles Fertigungssystem



Zerspanungsmechaniker/in

Auftrags- und Funktionsanalyse

Worin besteht der Zusammenhang zwischen Flexibilisierung
und Automatisierung?
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Der Zusammenhang zwischen Flexibilisierung und Automatisierung
besteht darin, dass je grofier der Automatisierungsgrad einer Ferti-
gung ist, desto geringer ist die Flexibilitat.



Zerspanungsmechaniker/in

Auftrags- und Funktionsanalyse

Erlautern Sie zwei Vorteile einer Flinf-Achs-Bearbeitung
bei Frasbearbeitungszentren.
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Die Vorteile einer Fiinf-Achs-Bearbeitung bei Frasbearbeitungs-
zentren sind z. B.:

- Nebenzeiten werden eingespart
- Lageabweichungen werden vermieden



Zerspanungsmechaniker/in

Auftrags- und Funktionsanalyse

Erortern Sie zwei Arten wie ein Industrieroboter
programmiert werden kann.
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Auf folgende Arten kann ein Industrieroboter programmiert werden,
z.B.:

- textuell in einer Roboter-Programmiersprache
- per Play-back



Zerspanungsmechaniker/in

Auftrags- und Funktionsanalyse

Erklaren Sie die Funktionsweise einer Werkzeugaufnahme.
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Bei einer Werkzeugaufnahme wird tUber den Steilkegel die Werk-
zeugaufnahme mit der Werkzeugmaschine verbunden. Das jeweilige
Werkzeug wird in die Bohrung aufgenommen sowie uber eine
Spannschraube arretiert.



Zerspanungsmechaniker/in

Auftrags- und Funktionsanalyse

Erortern Sie die Notwendigkeit der Angabe der Lauftoleranz.
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Die Angabe der Lauftoleranz ist notwendig, denn dies ist die Vor-
aussetzung dafir, dass das Werkzeug eine hohe Rundlaufgenauig-
keit erhalt.



Zerspanungsmechaniker/in

Auftrags- und Funktionsanalyse

Benennen Sie zwei Punkte, auf die beim Umspannen geachtet
werden muss, um die geforderte Qualitat zu erreichen.
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Punkte, auf die beim Umspannen geachtet werden muss, um die
geforderte Qualitat zu erreichen, sind z. B.:

- Einhaltung der Koaxialitat
- keine Beschadigung der Werkstiickoberflache



